Cetvrtom eneracijom
u” porodicl p%oée. Tinal-

nim negativom —
mperom

tehnolodka priprema

zavriava
za

tiskanje komercijalnih
plota. Taj negativ na-

staje sli¢nim postupkom
kao i njegova matrica —
koju su kao pozilivan o-
fisak odlijepili od prvog
smaster«-negativa. Za
taj posljednji korak
»smaijkas se oblaze nik-
lom debljine izmedu 0,2
mm i 025 mm, a zatim
se ta obloga nikla odije-
pi i od nje nastaje
» « ativ.
Poledina se paZljivo iz-
gladi na rotirajuéem ko-
tatu uz upotrebu najfi-
nijeg materijala za gla-
¢anje, a zatim se mik-
ronskom preciznostu
probudi sredidnja rupa.
Da bi se omoguéilo vr-
lo precizno zatvaranje
»stampera« u hidrauli¢nu
presu, mora se specijal-

no  oblikovati njegov
rub. Nakon svih tih o-
peracija, poslije kojih

jo& slijedi ¢i3€enje i in-
spekcija teZine, debljine
i tofnosti centriranja ru-
pe, _»stampere«-negativ
se kromira kako bi se
povetala njegova jakost
ofpornost. Kromiranje
e prijeko potrebno jer
ée u hidrauli¢noj presi
biti izloZen pritisku od
100 do 200 kg po 1 cm?,
Ta golema prela, A i
B »stamperima« gore i
dolje, radi poput divov-
skog Zeljeznog kalupa za
biskvite. Na podetku ci-
klusa, koji traje manje
od jedne minute za sva-
ku “plodu, operator sta-
vlja u srediite prele ko-
mad crne vinilne plasti-
ke i to ne vefl od kufije
¥bica. Nakon zagrijava-
nja do specifitne tempe-
rature taj se plastitan
materijal (poput crnih
sjajnih kristala) rastapa
u ¢évrstu Zilavu masu sa-
vitljivu kao tijesto. Za-
tim stiZe na stol pored
prefe u nizu toéno iz-
mjerenih komada. Tako
nastaju plote — uobliée-
ne za svega nekoliko de-
setki sekunde pod wveli-
kim pritiskom =stampe-
rax zagrijanih do 150

stupnjeva. Ova se tem-
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Pise:

Svaka je ploCa ispravna

peratura spusta na tri-
desetak stupnjeva, pa
vinilna plota brzo oévr-
sne. Preda se otvara, te-
hni¢ar uzima jo§ wvruéu
ploéu s naljepnicom 3to
se gotovo utisnula u po-
vriinu vinila i stavlja je
na spravu za obreziva-
nje. Tu se formira glatki
finalni rub plote, a od
gomile otpadaka obreza-
nih rubova ponovnim to-
pljenjem dobiva se dru-
gorazredna masa koju
velike tvornice iskljudi-
vo upotrebljavaju za do-
punsku proizvodnju plo-
¢a zabavne glazbe.

No, to jo§ ne znaéi da
je svaka  proizvedena
plo¢a, koja mora teziti

gl%Ijikg;_i pored svih
prethodnih inspekcija
spremna za trZiste. Kod
bilo kakvog traga nesa-
vrienosti ploa se odno-
si u kabinu za slulanje.
Provjerava se »stamper«
koji ju je proizveo i ako
je greika u njemu, uni-
§tava ga se zajedno sa
svim plotama koje je
proizveo. Ako ipak ot-
krijete da je tek kuplje-

na ploéi, barem smo sa-

znali kakve se sve pro-
cedure kontrole kvalitete
i &ii¢enja strogo primje-
njuju u tvornicama plo-
¢a. Nasludujete na3 za-
kljutak? Ako u ambici-
oznim tvornicama ide 40
posto od svakog dolara
na odriavanje ovih

standarda, nije 1i prijeko
potrebno da 1 wvi_potro-
Site koji dinar za »nao-
ruzanje«_u borbi protiv
prasine! Ako niSta dru-

go. zatvarajte gramoion
dok svira! . Rotacijom

na plota neispravna,
vjerojatno je greika u
vasem gramoforu.

Eto, dotekali smo,
prateéi cijeli proces pro-
izvodnje, da konaéno do-
bijemo gotovu plodu u
ruke. Iako nismo jod ni
zavirili u reljef brazde

»Disc preener« (Cista& plofe) upotrebljava se, kako
vidite na slici, na rotirajucoj plodi da pokupi ZA-

TECENU prasinu.

plota stvara lznad sebe
pravi zraéni vir, te mili-
juni testica pradine
»feznue da potonu na
dno brazde.

Ne, ovo nije napis o
higijeni plote. Ovo ‘je
samo prvo, uspuino upo-
zorenje!

No plo&i se neprestano
skuplia praSina. Najefi-

kasnije pomagalo  za
borbu protiv nje je »Dust
bug«. Snop najlonskih ig-
lica izbacuje iz brazdi

- Cestice prafine nakon Ce-

ga one odmah nalijecu
na barfunasti valjgié ko-
ji ih pokupi. Buduéi da
»Dust bug« vode brazde
na ploéi, on prelazi put
od rubova do sredidia
plode za isto vrijeme kao
i - gramofonska rucka pa
se brazde Ciste nepres-
tano i neposredno prije
nailaska igle zvuénice.



